
easyFlexx-
Verlegerichtlinen
• Wir empfehlen die Verarbeitung mit Heißluft-Gerät oder Föhn.

• Bei Handbrennern Brennertulpe max. 35-50mm (ohne Randwulst).

• Voranstrich ohne Lösungsmittel verwenden, bzw. mindestens 24
Stunden ablüften lassen. Der Untergrund muß sauber und trocken
sein.

• Verarbeitung bei Anschlüßen und Einbindungen: Bahnzuschnitte
unterseitig ausreichend erwärmen bis die Fläche glänzt. Mit der
Hand verformen und auf den Untergrund aufschweißen.

• Über 300 mm Anschlußhöhe vollflächig verschweißen.

• Rollen liegend und kühl lagern.
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Ein Unternehmen der
-Gruppe
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Rückseitig erwärmen Dehnen und überziehen

Aufschweißen Fertig!

Außenecke mit Keil Durchbruch
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